
heileii sind BUS der Darstellung herausgenonilnen und in einein 
Aiihang vereint. 

Die Rbntgenmethoden geetatten aber nlcht nur die 
Erinittlung des inneren Gefiigea eines Materials - wobei sie 
in ihrer LeistungefiWgkeit eimigartig sind -, sondern sie 
erlauben auch no& die Fragen zu lUsen. die begrifflich davor 
und dahinter stehen, n h l i c h  die nach der makroskopischen 
Struktur eiiies Werkstllcks im Innern und die nach der 
chemischen Zusammeusetzung seiner Subatanz. Die eratere, 
weil alle Stoffe vor der Rontgenrohre d u r h i c h t i g  werden, 
und die  letztere. weil es auch im Rontgengebiet charakteristische 
Atomspektren gibt. Auch dieae Verfahren werden in dem 
C; 1 o c k e r when Lehrbuch ausfllhrlich behandelt, dae als 
O a n m  durch deli Hinweis charakterisiert ist, da9 sein Verfasser 
unter denen, die das behandelte Gebiet erschlossen haben und 
es heut erweitern, an fllhrender Stelle steht. 

Zuni SchluR sei noch ein Wert des Buches besonders 
hervorgehoben: die Tabellen. Die Auswahl und die Zusamruen- 
stellung der Zahlen machen ea auf seinem Gebiet zu einem 
fur viele Zwecke ausreichenden tabellarieehen Handapparat. 

Die Mortelbindeatoffe, Zement, Kalk, Oipa. Vierte Auflage vou 
Prof. Dr. Karl S c  h o c  h : Die Aufbereitung der Mortel- 
Materialien. Herausgegeben von Dr.-Ing. H. N i t z s c h e , 
Studienrat, Priv.-Doz. an der Techn. Hochechule Darmstadt, 
unter Mitarbeit von Dr. 0. F r i z ,  Nllrnberg, Dr. F. H a r t ,  
Berlin, Dr. Hans H e c  h t ,  Berlin, Direktor Th. K 1 e h e .  
Moettingen, Ing. L. Ma r t i n , Hildburghausen. Mit 400 Text- 
abbildungen und drei Tafeln. Verlag der Tonindustrie- 
Xeitung, Berlin NW21, 1928. 

In  Halbleder geh. 44,- RM.; auch in drei Banden, 
broach., erhilltlich. Bd. I, Kap. 1-3, 8,- RM., Bd. 11, 
Kap. 4-6, 13,- RM., Bd. 111, Kap. 7-12, 24,- RM. 

Die vierte Auflagr des ,,Schoch" bringt eine unilassende 
Darstellung des in wiesenschaftlicher und technischer Be- 
ziehung besonders belangreichen Gebietes. der Mortelbinde- 
stoffe. Wiihrend dip dritte Auflage, die k u n  vor den1 Tode 
des Verlassers erachien, wesentlich die praktiechen Frageii he- 
handelte, sind in der unter Oberleitung von Priv.-Doz. Dr. 
N i t z s c h e bearbeiteten vorliegenden Ausgabe such die ein- 
schllgigen wissenachaftlichen Arbeiten berllcksichtigt oder 
wenigstens so zitiert, da8 der Leser ihnen nachgehen kunn. 

Hauptsachlich wendet sich das Werk nach wie vor an den 
Praktiker; es behandelt die zahlreichen wichligeii tech- 
nischen und wirtschaftlichen Aufgaben, die bei der Herstellung 
und Verwendung der MUrtelbindestoffe gerade in der Kriegs- 
uud Nachkriegezeit von besonderer Bedeutung geworden sind. 
Der Mange1 oder die Verteuerung der Brennstoffe und Frachten 
haben alle Industrien, und besonders die hier behandelten, zu 
umfassender Hationalisierung der Betriebe gezwungen. Wieviel 
m f  dieseni (iebiete geschaffen worden ist, und wieviel bei 
YO inanchen Anlagen noch geleistet werden kann und muB, 
entnimmt der fachkundige Leser aufi jeder Seite des Buches: 
ich mUchte hier nur auf die Abwhnitte, welche Ofenartell, 
Wllrmeokononiie, Lageruiigs- und 'rransportprobleme be- 
handeln, hinweisen. 

Ebeneosehr eignet daa Werk sich aber auch Zuni Studiuni 
fur alle diejenigen, die sich in das Gebiet einarbeiten wollen. 
Die Darstellung is1 ilberall leicht fal3lich. 

Da die einzelnen lndustrien nicht rnehr von e i 11 e m  Sach- 
verstandigen beherrscht werden ktinnen, ist eine Teilung iii 
der Weiee vorgenommen worden, dal3 der Herausgeber selbst 
das Kapitel ,,Allgemeine Beqriffsbestimmung" und mehrere deli 
Zenient betreffende Abschnitte verfaBt hat; die Rohstoffe, deli 
Luftkalk und die hydraulischen Kalke bearbeitete Dr. F r i z , 
die Untersuchuiigsinethoden Dr. H a r I. den Gips Ing. M B r t i  n. 
die Eneugung dea Portlandzenientea Dr. K 1 e h e. Utn die 
IJmgestaltung einzelner Teile, die aus verlagsterhnischen 
(irllnden mehrfach notwendig wprde, hat sich Dr. Karl ci o s . 
I i c h verdient geinacht. 

Das Werk ist in jeder Beziehung vorztlglich ausgestattet; 
durch zahlreiche Abbildungen moderner Apparate sowie durch 
die Beigabe der ,Normen", die in den Kulturllndern ftir 
Zeniente giiltig sind, gewinnt ea noch besonders an Wert. 

Raerow. [BB. 150.1 

Von dem Gedanken ausgehend, da6 durch Nichtbeachtung 
des einheimischen Pilzbestandes viel volkswichtiges ErnBhrungs- 
material unbenlltzt bleibt, sol1 mit der Schrift die Sicherheit 
und Zahi der Pilzverbraurher durch Vermittlung der wichtig- 
slen Tatsachen Uber Aussehen, Vorkommen, Verwendungsmog- 
lichkeit oder Giftigkeit der Pilze vermehrt werden. Es werden 
allgemeine Winke nber Pilzsainmeln und Verhalten bei Ver- 
giftungen gegeben untl 52 Pilzarten in kuner ,  aber aus- 
reivhender Weise bewhrieben. Alle Arten werden iu guten 
farbigen Abbildungen wiedergegeben, die so angeordnet sind, 
dal3 dem Aussehen nac-h a n l i c h e  Speise- und Giftpilze auf 
einen B1ic.k verglichen werden kannen. Da sich die Darstellung 
jeglicher wissenschaftlicher Terminologie enthlllt, sogar auf die 
vielleicht tlwh angebrarhte Mitteilung der wissenschaftlichen 
Artriamen verzichtet, kann sie ihren Zweck als Fibel i n  weiten 
Kreisen erfiillen und bestens empfohlen werden, um so mehr. 
d s  Format und Anlage des Qanzen unmittelbare Verwendung 
Iwim Pilcsaninieln erm6glichen. 

Das vorliegende Buch umfaSt den ersten Teil einer voll- 
stiindigen Neubearbeitung der W i n t e r s t e i n - T r i e r srhen 
Monographie ,,Die Alkaloide". Der Fortschritt der Wissen- 
whaft in deli 17 Jahren, die seither verfloseen sind, ist ein so 
gewaltiger, daD von der alten Auflage nicht viel mehr als der 
Name und die Gebietsumgrenznng geblieben sind. Jm neueii 
Werk wird der Alkaloidbegriff in seiner enveiterten Form 
auch auf die Rasen des TierkUrpers ausgedehnt, von den Qrenz- 
gebieten sind Aminoslluren, Peptide, Harnstoffderivate und 
Nucleoside berilrksichtigt. Der Band beginnt mit einer aus- 
gezeichneten historischen Einleitung und bespricht dann die 
aliphatiechen und lettaromatiwhen Amine, Slureamide, Purin- 
derivate, lmidazolabkbmmlinge und schliellich die hetero- 
cyclischen Baseii der Pyrrol-Pyridingruppe. Die weiteren Er- 
gebnisse der Alkaloidrhemie sind dem zweiten Bande vor- 
behalten. Die Darstellung der chemischen Probleme ist aus- 
1Uhrlich und einwandlrei, d ie  physiologischen Wirkungen der 
einzelnen Stoffe Rind beaonders berllcksichtlgt. Nur ware ea 
xweckmllflig gewesen, wenn der Verfasser in einem eigenen 
Kapitel eine zusammenfassende Beechreibung der gegenwlrtig 
verwendetea Darstellungs- und Untersuchungsmethodik ge- 
bracht hlltte. Doch kann man nur  wUaachen, daO der zweite 
Band dieses empfehlenRwerten Werkeil bald vollstllndig 
rrschein!. 6. Spl [ fh .  [BB. 243.1 

Walter R6ssel .t. 
Den Heldentod des wissenachaftlichen Forschers land am 

30. Oktober unser treues Mitglied, Herr Dr. W a I t e r R o 8 s e I ,  
Chemiker der Lignose-Actiengeeelleehaft, Sprengstoff-Abteilung. 
Dr. R o s ~ e l  war mit der  Untersuchung von Initial-Spreng- 
stoffen beschaftigt. Aus noch nicht geklilrter Uraache ereignete 
sich eine Explosion. Dr. R o s s e I erlitt Verletzungen aller- 
schwerster Art. Der noch am gleichen Tage im Sudenburger 
Krankenhaus erfolgte Tod war ihm ein Erloser. 

Entriesene war uns stete ein lieber und treuer Kollege. 
Ehre seineni Andenken! 
Verein deutseher Chemiker, Berjrksrerein Magdeburg. 

I. A.: R. A. F e l d h o f f .  

AUS DIW UZI-NlN 
Berirksverein Mydebrrg.  Vortrag im Verein deutacher 

Chemiker am 27. Oktober 1928, von Fabrikdirektor a. D. 
Dr. M. K. H o I f m a n n , Leipzig: ,,Uber Mineral- und Gesfeine- 
eynfhers." 

Mineralogie und Ueologie im allgenieinen sind schon lange 
wiesenechaftliche Dieziplinen an den Hochachulen, dagegen be- 
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echllftigt nian sieh nur wenig - auch i n  der Technik - mit der 
Frage: Wie k6nnen wir die Mineralien und Gesteine der Natur 
nachbilden, d. h. durch Synthese damtellen? 

Der Vater der Mineralsynthese iet der Schotte H a 1 1 ,  der 
Schtller von H u t t o n , dee Schiipfers der  plutoniechn Theorie 
tler Erdentstehung. H u t t o  n widersetzte sich vielfach den 
Versuchen von H a l l ,  denn er meinte, der MaDstab der Vor- 
gange in der Natur eei so groE, daO eine Nachahmung im Labo- 
ratorium nicht zu vergleichbaren Ergebnissen ftlhren konne. 
Erst nach dem Tode H u t t o  n s ,  dessen Nachfolger e r  im Lehr- 
amte wurde, kam H a l l  zur Ausftlhrung seiner Versuche. Es 
gelang ihni, Lava vom Vesuv durch Regelung der Abktlhlungs- 
geschwindigkeit beim Schntelzen wieder kristallinisch zu 
erhalten. Als erstes synthetieches Mineral versuchte H a I 1  
Kalkspat darzustellen und glaubte ihn aus amorphem Calciuni- 
carbonat durch Schmelzen unter Druck erhalten zu haben. 
Indeeeen ist sein Versuch anders zu erklllren: der Kalkspat 
ist durch sogenannte Saninielkristallisation entstanden, wie 
110 Jahre spater B o e k e feststellte. 

Weiter wurden wichtig die Forschungen von deiii Gottinger 
I'rofeseor H a u s s ni a n n (1817) Uber Mineralienbildung in 
den Hochofen, ferner die Arbeiten der franziisiechen Schule uiii 
die Mitte des 19. Jahrhundert, besonders von D a u b r B e. Von 
ihm stanimt der auch heute noch recht moderne Satz: ,,Indeiii 
Geologie und Mineralogie sich als Grundlage die Beobachtung 
und das logische Urteil bewahren, miissen sie auch noch experi- 
iiientell werden." Weiter sind zu nennen: F r 15 ni y , V e r - 
n e u i l ,  M o i s s a n ,  v a n  t ' H o f f  und von den Lebenden 
E i t e I ,  Dahleni, D o e 1 t e r ,  Wien, und die Amerikaner 
A. L. D a y ,  S e p h e r d  und H a n k i n .  

Zur Literatur ist zu sagen: Ein modernes epezielles Hand- 
buch der Mineralsynthese gibt es nicht. In ,,Doelter" und 
,,Hintze-Linck", den beiden grol3en Handbtlchern der Minera- 
logie, wird bei den einzelnen Mineralien die Mineralsynthese 
gebraeht. Die k k t l i c h e n  Edelsteine behandelt gut das 19'26 
in zweiter Auflage erschienene Buch von M i c h e 1. Ober die 
Arbeitsmethoden der Mineralsynthese unterrichtet ein kleinex 
Hiichlein von L) i t t 1 e r . Wichtig ist B o e k e - E i t e 1 : ,,Grund- 
lagen der physikalisch-chemiechen Petrographie" (2. Aufl. 1923), 
ferner E r d m a n n s d 6 r f f e r : ,,(irundlagen der Petro- 
graphie" (1924). 

Saniiiilungen von synthetischen Mineralien und Gesteinen 
gibt es in Deutschland nicht; awei sind in Paris, eine hat dort 
die Bergakudeniie, die andere das Polytechnikum. 

Nach sieben chemischen Reaktionen k6nnen die Mineralien 
in der Natur entstanden seh, sie miissen ee aber nicht. Durch 
niolekulare Umlagerung, durch Lasen in Fltlssigkeiten wie 
durch Schmelzen. Die Schmelzmethode ist die wichtigste; 
7, B. entsteht aus aniorphem Aluminiumoxyd bei Uber 20000 
meist kristallinisches. Wichtig sind die Chloridschmelzen, 
z. B. die von Magneaiuinehlorid. Als vierte Methode der 
Mineraldarstellung ist die Sublimation zu nennen, weiter die 
Einwirkung von Dllmpfen und Gasen auf feste Korper, wie die 
Vereinigung langsam aufeinander wirkender Substanzen bei 
hohem Druck. Als letzte, siebente Methode ist anzufllhren die 
Anwendung einer der erwiihnten Methoden unter Druck bei 
hoher Temperatur. Diese vielversprechende Methode ist nur 
sehr wenig in Anwendung gekommeii. Haupterfordernis fur 
die Ausftihrung ist ein brsonderer Druckofen. 

Zu den Schmelzaynthesen sind elektrische Ofen notwendig. 
Ein guter ist der H e l b e  r g e r  Ofen sowie der neue Zirkon- 
ofen von A u e r .  Ersterer wird auch mit Druckeinrichtung 
geliefert. In den elektrischen Ofen miDt nian die Temperaturen 
rnit detn Pyrometer von H o I b o r n - K u r 1 b a u m oder 
\V R 11 n e r uiid niit deni Ardonieter. Diese Mehiethoden fur 
hohe Temperatwen sirid. noch recht verbesserungsbedtlrftig, 
aeil mail iiur die Oberflllche. nicht den Kern der Schmelze millt. 
I)er Druck spielt fUr die Laslichkeit der Mineralien nur eine 
Keringe Rolle, dagegen bildet er die Hauptrolle far die Form 
der Aussrheidung von Stoffen. Quarzglas kann ntan im Hel- 
berger Ofen leicht wasserklar erschmelzen. indem man den 
SchmelzfluO abwechselnd Vakuum und Druck aussetzt. Heim 
Schmelzeii id cler den1 Vukuunt folgende Druck so zu wahlen, 
tlaB er die eingeschlossenen (iasblasen zwingt, den Raum ein- 
zitnehnien. d m  sie bei gewohnlicher Teniperatur eingenomnien 

hlltten. Die meisten Mineralien und Geeteine haben im flClssigen 
Zustande ein 6 bis 10% gr6Deree Volumen ale im featen. Sie 
lassen sich daher vie1 schwieriger w w e r k l u  erhalten ale das 
arnorphe Quanglas, das bei allen Temperaturen, f l h i g  oder 
feat, fast den gleichen Auedehnungskoeffizienten hat. Weiter 
ist die Tiegelfrage ein wunder Punkt beim Sehnielzen im elek- 
trischen Ofen. Verfaseer dieses Aufsatzee gelang ea, durch 
Trllnken mit kolloider Kieselsllure den Kohletiegel erheblich 
haltbarer und weniger angreifbar durch die Schmelzmaeae zu 
niachen. 

Die ersten eynthetischen Diamanten hat 1W H a  n n a y  
erhalten. M o i s 8 a n , der verehrte Lehrer des Vortragenden, 
hat das Diamantproblem ganz systematisch durchforscht. Seine 
bekannte Methode war Schmelzen von einigen hundert Gramni 
Eisen im elektrischen Ofen und Eintragen von etwas Zucker- 
kohle. Die geschmolzene Masse wird in Wasser geworfen, als- 
dann werden durch Slluren die Diamanten isoliert. Sie wareii 
iiur unter dem Mikroskop sichtbar und in solch kleinen Mengeii, 
daO man schon recht bescheiden sein muBte, um sich an der 
Ausbeute freuen zu konnen. R u f f  hat die Arbeiten von 
M o i s s a n bestiitigt. 
' G a u d  i n stellte 1837 die ersten Rubine dar. Heute 
arbeitet man nach V e r n e u i l .  Sein Apparat ist ein mit 
Sauerstoff und Wasserstoff gespeistes Vertikalgeblase, in deni 
reines chromhaltiges Aluniiniumoxyd geschmolzen wird. Diese 
geniale Methode umgeht die so schwierige Tiegelfrage, indeni 
die AluminiumoxydSchmelztr6pfchen auf einen kleinen Stift 
auffliegen. Rubin und Saphir sind geschmolzenes Aluminium- 
oxyd, ersterer mit etwas Chromoxyd, letzterer je nach der 
Farbe mit verschiedenen Metalloxyden getllrbt. Diese Edel- 
steine stellt in Deutschland in erster Linie die I. G. Farben- 
induetrie A.-G., Werk Bitterfeld, dar. Die Deutsche Edelstein- 
gesellschaft Idar in Idar schleift und vertreibt die sehr preis- 
werten Steine. Sie dienen nicht nur als Schmuck, sondern weit 
mehr als Uhrensteine und ftlr elektriache Maschinen. Smaragd, 
Aluminiuiiiberylliumsilicat hat man t e c h n h h  noch nicht ge- 
wonnen. Mit angeblich ,gynthetischen Smaragden" wird vie1 
Schwindel im Edelsteinhandel getrieben. 

Die Synthese dea Dolomits ist 1913 S p a  n g e n b e r g ge- 
lungen. 

Ober die Synthesen des Minerals, das man Schnee nennt. 
wissen wir fast nichts, besonders nichts Uber die  Entstehung 
der Schneeflocke. Schneeflocken bilden sich nicht nur bei 00, 
sondern auch - aber seltener - bei elner Temperatur bis 100 
und bei tieferen Temperaturen, ferner bei sehr verschiedener 
Luftfeuchtigkeit und verschiedenen Winden, auch bei ruhiger 
Luft; also ist das Exktenzgebiet des Schneea nicht klein. Weiter 
Nllt die Schneeflocke nicht aus groEer H6he, wie man oft zu 
h6ren bekommt. PlOtzlich ist sie da; wie die Natur eie macht, 
w h e n  wir nicht. 

Die Synthese der Gesteine ist noch weit weniger erforscht 
als die  der Mineralien. Aus dem SchmeldluB gewinnt man 
die Gesteine meist als Glllser. Basalt wurde zum ersten Male 
im Jahre 1877 von M i c h e  1 - L B v y und F o u q u C eynthetisch 
dargeetellt. 1804 hatte schon ein englischer Forscher versucht, 
ein 100 Pfund schweres Sttlck durch Umechmelzen wiedenu- 
gewinnen. In Deutschland stellt die Rheinisch-Linzer Basalt 
A.-G. Basalt technisch dar. Er dient als FuEbodenbelag i n  
Fabriken. Wenn man neuerdings den (iesteinssynthesen wieder 
lnteresse zuwendet, so wird man, um die Schmelzfltlsse nicht 
glasig zu erhalten, neben langeamer Abktlhlung, Tempern und 
Druck auch Katalysatoren anwenden mussen. Man komnit 
dabei auf ein Gebiet, dae wenigstens in bezug auf Gesteins- 
synthese noch kaum bearbeitet ist. Gneis und Granit kann 
man bis jetzt noch nicht aus eigener .Schmelze oder auf andereni 
Wege durch Syntheae erhalten. Desgleichen steht noch die 
Glimmersyntheae, ein sehr wichtiges technisehes Problem, aux. 
Man erhiilt bis jetzt nur glimmerllhnliche Produkte in kleineit 
Mengen. Viele Aufgaben sind also auf diesem wenig beachteten 
Gebiet zu 16sen. Ihre Rearbeitung ist durch Mangel an dezu 
eingerichteten Instituten in Deutschland besonders erschwert. 

In seiner 1926 erschienenen ,,Entwicklungsgeschichte der 
inineralogischen Wissenschaften" betont G r o t h , d d  man 
neben der analytischen Erforschung der chemischen Natur der 
Mineralien endlich auch die Synthese in Angriff zu nehmen 
habe. Wie man seit kurzem schon vielfach eine Ilisziplin der 



,,Oeophysik" leM, 80 werden auch die anorganieehe Chemie, 
physikalieehe Chemie, Mineralogie, Geologie, Petrographie und 
Erzlageretettenlehre ihre gemeinsamen Qrenzgebiete in der 
,,Geochemie" zusammenfassen mlleaen. Die Synthme der 
Mineralien und Gesteine wird ihr Hauptarbeitegebiet sein. 
M8gen mehr als blsher sich Deuteche mit diesem besonderen 
Zweige der Naturwiseenschaft beachllftigen. 

A m  17. N o r  e m b e r  1928 rand die Besichtigung der 
Brauerei der Qebr. Allendorff in Schbnebeck a. d. Elbe statt. 
Vor der Besiebtigung bielt Dr. H. H o f f m a n n  einen ein- 
leitenden kurzen Vortrag: ,,Ubet daa Wesen des M1Wmngs- und 
Braujrozesses." - AnschlieSend waren die Teilnehmer in 
Hummelsberge G b t e  der Gebr. Allendorff. 

Berirksrerein WUrttemberg. Sitzung am Freitag, den 
9. November 1928, abenda 8 Uhr, im Laboratorium fur organiaehe 
und pharmazeutische Chemie der Techniechen Hochschule, 
Stuttgart. Voraitz: Dr. F r i e d e r i c h .  Anweeend etwa 60 Mit- 
glieder und Gllste. Vortrag Dr. M. K. H o f f  m a n  n ,  Leipzig: 
,#bet Mineral- und Gesleinssyllhese mil Vwfilhrung synfhe- 
liseher Ninerdien.'") - An der Aussprache beteiligten sich 
Prof. Dr. W i l k e - D b r f u r t ,  Dr. H u n d e s h a g e n  und der 
Vortr. SchluD der Sitzung 9..W Uhr. Naeheitzung irn Hotel 
Dierlamm. 

Am Mon- 
tag, den 29. Oktober, Besichtigung der Koneum-Bllckerei der 
Konsumgenossewhaft Nflrnberg durch die Mitglieder des Be- 
zirbvereine, mit Damen. Sechzehn Teilnehmer. Nachsitzung 
im Restaurant Stadelmann. 

Berirksrerein Oro&Bsrlin and Mark. Am Dienstag, hem 
6. November 1928, 19.30 Uhr, im Hofmannhaue, Sigiemundstr. 4. 
Teilnehmerzahl: etwa 120. Voraitzender: Dr. H. A 1 e x a n d e r. 
SchrifttIihrer: Dr. A. B u B. 

Aus der Vorlragsreihe ,B a u s  t o f f e  d e r c h e m i s c  h e 11 
1% e t r i e b e." 

Dr. K. A. Ci o s l i  c h : ,,Nagnesit." 
Bei Maneait mufj man sowohl bei deu Robtoffen wie bei 

deu Fertigfabrikaten zwei .gro% Klasseu unterscheiden, beim 
Rohstoff den amorphen, meist weiflen und den kristallinischen. 
durch Eisengehalt gewbhnlich gelb, grau oder braun gefllrbten 
Rohmagnesit. Aue dem amorphen wird vonugsweiee nur 
kaustischer Magneeit fur Mbrtelzwwke, aus dem kristalliniecheil 
haupteHchlich Sintermagnesit tilr metallurgische Zwecke 
M7mlgt. 

Vortr. schildert au Hand von Landkarten das Vorkomnien 
des Magneeits a d  der Erde und e r w h t  k u n  die vielfach von- 
einander abweichenden Theorien zur Erklkung der Bildung 
der Magnesite. Die Fabrikation des Sintermagnesits eruuter t  
Redner in allen Einzelheiten vom Steinbruchbetriebe bis zu 
den fertigen Emugnissen. Die technische Reinheit der Roh- 
magnesite is1 au6erordentlich verschieden, 80 dafl bei manchen 
Werken mit einem Abfall bie zu 66% gerechnel werden muS. 
Der Eisengehalt der kristallinen Magnesite macht sie fur die 
Verarbeitung auf metallurgischen Magnesit geeignet, weil e r  
nls Schmelzmittel die Sinterung ermiiglicht, die mit den jetzl 
iiblichen technischen Einrichtungen bei nmorphem Magnesit 
iiicht wirtechaftlich erreichl werden kann. Aus diesem Grunde 
sind die (Isterreich-ungarischen Rohmagneaite denen der gruizeii 
Welt Uberlegen und haben tflr die dort bestehenden Werke 
pine starke Monopolstellung im Welthandel geschaffen. 

Das Brennen bis zur Sinterung erfolgt beim Magnesit 
rneisl in Schachtbfen, die entweder mil angebauter Feueruiig 
nusgerustet sind oder mi1 Generatorgas betrieben werden. 111 
smerikaniwhen, zum Teil auch schon in euroflischen Fabrikeii 
wird der Drehrohrofen benutzt, bei den1 aber ein Nachteil 
darin begrandet ist, da0 die Koblenasche im Brenngut ver- 
bleibt, mi1 diesem versintert und den Magneeiagehalt herab- 
setzt. Neben Eisen enthalteti die Rohmagnesite meist auch 
Verunreinigungen voii Kalk und Kieselsllure. Diem werdeii 
elektromagnetisch ausgeschieden. Der so gewonnene Sinter 
wird entweder ale Stampfmasee direkt in die Olen eingebracht 
oder in den Magnesitwerken zu hochfeuerfesten Steinen ver- 
arbeitet, mit denen dann die metallurgischen Ofen ausgesetzl 
werden. Das Magnesitfulter ist dem Dolomit weit iiberlegen, 

Nordbayeriechsr Berirksvereia, Sitz NUrnberg. 

- .  

1 )  Vgl. vorstehendeii Sitzungsberic-bt. 

muS aber mit gr6Ster Sorgfalt und Sachkenntnis hergestellt 
werden. 

Fur die richtige Bewertuiig und die aachgemllfh Auswahl 
der Magnesitsteine tilr den Huttenbetrieb iet die genaueste 
Kenntnis tler Eigenschaften wichtig. Trotzdem hat sich die 
Forschuiig iiwh wenig damit beSaBt. Erst in ueuester Zeit 
hat Dr. H i r s c h  vom Chemischen Laboratorium fur Toii- 
industrie eiiie sys1ematisc:he Untersuchung einer fast IUcken- 
losen Heihe der verechiedensn Magnesitsorten und Magnesit- 
steine, durchgeftlhrt. Es ist erstaunlirh, wie g r o h  Unter- 
schiede sich zeigen. Die guteii Handelseneugnisse haben 
einen hoheri Eisenoxyd-, gleichzeitig aber auch einen hohen 
Magnesiunioxyd-Ciehalt. Das spezifische Gewicht und das  
Itaumgewicht siricl i i i  diever Gruppe durchschnittlich hbher ale 
bei anderen Steinsorten, einige Steine kommen dem spezi- 
lischen Gewic-ht des Periklas gleich. Auch der Druck- 
erweichuiigsversuch gibt hBhere Werte. Diese Steine llnderteii 
sich bei wiederholtem Nachbreniien bei Segerkegel 17 nicbt, 
die Abnutzbarkeit ist gering und die Druckfestigkeit hwh. Bei 
reinen Stoffen tritt die Erweichung erst in  hoher Temperatur 
eiii, vorausgesefzl. da13 Gefiige und Festigkeit befriedigend 
sintl. Nicht die c-hemische Zusammensetzung allein, eondern 
iiurh KoriigrBlk, I'ressung urid Brand sind VOII entscheidendem 
EinfluD auf die Gilte. Selbst ein hoher Kieselduregehalt ver- 
trngt sich noch mit einem guten Eneugnie, falls nicht Ver- 
nrbeitungdehler begangen werden. Zum Vergleich bei allen 
Unterauchungen wurde auch reine Magnesia herangetogen. 

Das Optimum des Eisengehaltes liegt zwischen 6 und 7%. 
lleinere Magneeia fUhrt nur dann zu einer besseren Qualitat. 
wenn sie geschmolzen ist und, wenn such die Bedingungen 
whllrfster Verdichtung bei cler Formgebung und schllrfsten 
Hrandee erfttllt sind. - 

Dr. K. S t e i n b r e  c h e r : ,,Wngnesium-Ozyd in Form vov 
Sperkslt%t, Slenlif. Magnesolit." 

Die Rnhstoffe, Talkum tirid Speckrrleiii, stelleii ein und das- 
selbe Mineral dar und sind in ihrer chemiechen Zusammen- 
setzung fast gleich, nllmlich wasserhaltiges Magnesium-Siliral. 
Sie unterscheiden sich nur hinsicMich ihrer Ausbildungsform : 

Talkum kommt in derben, bllttrigen oder schuppigen 
Massen aus nioiioc.lineri THfelchen vnr, wahrend Speckatehi 
aine dichte kbrnige Ausbildungaform hat und im Unterschiecl 
211 Talk iiur an einer einzigen Stelle Deutschlands, und zwar 
im Fichtelgebirge, gefunden wird. Wahrscheinlich ist die Ent- 
stehung des Specketeins auf die Einwirkung heiBer kieael- untl 
kohlensllurehaltiger, magnesiareicher Wllseer auf die Kalk- 
schichten zurUckzufUhren, w d u r c h  die@ in Sperkstein uni- 
pwandel t  wurdee. 

Naturspeckstein besilzt die Hllrte 1 bie 2 der Mohswheii 
Skala und lllSt rich wie Metal1 suf der Drehbank bearbeiteii. 
Durch Brennen bei etwa llW (Segarkegel 42) sintert der  
Stein bei einer Svhwindung von etwa nur 1 bis 2% vbllig 
dicht, 80 da6 seine Porosit&t praktiech gleich Null ist; seine 
Illlrte steigt aber dann au! 6. Er zeichnet sich besondere durrh 
'remperaturwechsel und Sllurebestllndigkeit aus. Selbet unter 
Ilruck wird er durc-h kwheiide Schwefelsllure oder he& h u g e  
iiicht angegriffen, dagegen selbstverstllndlich von Flubilure. 

Auf die Verwenduug von Naturspeckstein tilr die Her- 
stellung voii Gasbrennern hat bereita 1, i e b i g hingewieeeii, 
und iiwh heute werden Aretylenbrenner aussrhlieSlich am 
diesem Material angefertigt. Die hervorragende Bearbeitungg- 
m6glichkeit des Materials mit seiner geringen Sehwindung und 
seiner g r o h n  Hllrte brachte aber eine ganze Reihe von weiteren 
Anwendungsgebieten: SpinndUsen fur die Kunstseidenindustrie 
mil Bohrungen von 0,08 bis 0,M mm herunter, Specksteindueen 
zur Veriieblung von Siiuron und anderen Chemikalien, Ma- 
lrizen zur Herstellung voii Graphitmiiien Mr die Bleietift- 
fabriken, Fadenfuhrer filr Spinnereien IIRW. 

Der Werkstoff Sperkstein wird aber iiic-ht nur in seiner 
IJrform verwendet, eondern die weitaum verbreitetste Ver- 
~rbe i tung  erfolgt in einer mehr keramischen Form unter der  
IIandelsbezeichnuiig Steatit. Stealit bedeutet eigentlich Speck- 
stein, untl (loch i8t heute unter dieeer Bezeichnung ein ganz 
aiiders gearbeiteter Werkatoff bekannt. Steatit 1st Yeill- 
gernalileiier Speckstein, der unter Zusatz von Ton und Feldspnt 
zu einem iihnlichen Produkt wie Ponellan verarbeitet wird, 
sich aber durrh seinen hohen . Magnesingehall von. dieeeF- 
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weseiitlich uiiterscheidet. Der Ciehalt 1111 Specksteiii im Steatit 
ist sehr vercrchieden; Werkstoffe mit geringem Gehalt ail MgO 
werdeii iiicht mehr mil Steatit bezeichnet. Steatit, bei etwa 14000 
gebrannt, zeichnet sit-h durch eine sehr hohe Hlr te  Bus ,  etwa 
i bis 8 der Mohsschen Skala, uncl iibertrifft damit n0c.h Por- 
zellaii. Gleich andereri keramischeii Erzeugliianeri kallii 
Steatit in beliebigen Fiirben, niatt oder glanzend glasiert 
werden. Wenngleit-h Steatit ufolge tles wenn auch geringeri 
Zusatzes von Feltlspat riitsht so saure- und laugenbestlndig ist 
wie der Niiturslmkstein, so hiibeii ihm (loch seine hervor- 
riigendeii Eigenwhaften ebenfalls in der Chemie ein um- 
fangreiches Anwentlung.sgebiet gesichert (Steatit - Magnesiii 
hktiengesellwhaft). Hediier erwahnt hier die Walzeii aus 
Steatit filr das Mahlen von Chemikalien, die Verwendung von 
Steatit fur  die Herstellung voii Farbmiihlen, sowie 5 t h -  untl 
Steuerscheiben aii Stelle VOII HotguD in Filterpressen; auch 
liir gr6Bere Diiseri hat sich der Werkstoff bewlhrt. 

Magnesolit wirtl ebetifalls uiiter Verweiiduiig voii Wagiie- 
siumoxyd in g r b h r e n  Meiigen hergestelll. Es dient besonders 
iii Form voii Stllbches, Spaleln, Hinneii uncl Schiffchen wegeti 
seiner hoheii Schnielzteniperatur, Widerstandsflhigkeit tint1 
iles billigeii Preises als Ersatz fur Platiii. 
, %urn Sc:hluB futirt Vortr. 1ioi.h eiii kerarnisches Material 
VIW, ctas uriter cler Ilezeichnung Aloskn auf deli Markt gebrncht 
wird und i1i der Hauptsarhe aus Aluniiniunioxyd besteht. Die 
Iiieraus gefertigten Tiegel sind iiisbesoiidere fiir 'I'emperntureii 
his 1W verwendbar. Der Tiegelwhmelzpunkt liegt zwischen 
Segerkegel 39 und 40 gleich 1955(y'. Aloskatiegel, mit weichem 
Eiseii gefullt, werdeii allerdings bei 17600 zerstoirt, bei Be- 
schickung mit basischer .%hlacke tritt Schnielzung bei 16500 
ein. Saure Schlacken brachteri tlie Waridungeii bei 1450 biR 
14700 sum Schmelzen. I3ei Rewhickuiig tler Tiegel mit Ferro- 
rhroni. Ferromolybdln und Ferrotitan war eine Verwendung 
tier Gerl te  bei einer Temperatur von lso00 rioch moglich, tiar- 
uber hinaus werdeii iiur norh Tiegel iius Zirkonmasse ge- 
braucht, die fir Tetnperatureii voii zoo00 bis Iiber 25000 ver- 
aentlbiir sind. Die Herstellung und Lieferung dieser . Tiegel 
bereitet a1lerding.s zur Zeit riwh gewisse terhiiiRche Schwierig- 
keiteri. 

An der Aussprarhe beteiligteii sich die Herren A u e r - 
b 11 I- h . M e h n e r , P e t e r s , R a b e und mehrere antlere. 

Nachsitrung irn Rayernhof, 70 Teilnehnier. 
H. A l e x a n d e r .  A. D u o .  

AUS DEN FACHQRUPPIN 
Vortragsabend der Fachgruppe fiir Chemie der 
Korperfarben und Anstrichstone im Verein 

Der erste Vortragsabend, mit dem die Fachgruppe vor die 
Itreitere Offentlichkeit trat, fand aiii 23. November in Koln Sta t t .  
Es nahmen Iiber ROO Zuhbrer Bus' den Kreisen der  Wissenschaft, 
der Produzenteii und Konsumenten und der Behbrden teil. 

1)r. B o I t e , Dlisseldorf: ,,EiSf?n8ChUk durch Anelrich." 
Man kennt heute drei Wege. um (Ins Eiseri gegen Korro- 

siorl zu schillzeri. 1)er erste Weg besteht diirin, dem Eiseii 
Zusltze zu geberi, durch die es gegeii Atmosphlrilien un- 
empfindlich wirtl. Der zweite ist der, daU man das Eisen mit 
arideren Metallen uberzieht, die  als Schutzwhicht wirken. Der 
dritte Weg ist der heute noch gebrlurhlichste, nlmlich das 
Eisen durch einen nichtnietallischeii Oberzug, durch einen An- 
strit-h zu schiitzrn. Rei den Olfarben ist fur den Rostschutz 
weseiitlii-h, daO dns beiiutzte Pigment mit tlem Bindemittel 
tinter HiltlUIig wenig otter nicht quellbarer Metallseifen zu 
reagieren vermag. 1)urc.h Zusatz von Standblen werden die 
Anstric-he wasserdichter uiid witterungsbestlndiger, und zwar 
ist rim-h den Erfahruiigen der deutschen Reichsbnhn die Wider- 
stnndsflhigkeit der Anstrirhe um so grSDer, je h6her der 
Cehalt des Bindemittels an Stand61 ist. Rei Auswahl der 
Farbkiirper filr Rostschutzfarbeii wirtl mnii zwerkmli3igerweise 
Pigmente von ausgesprochen baaiacheni Charakter wlhlen, die 
mit den Spaltuiigsprodukten des Leinols seifenartige Ver- 
bindungen eingehen konrien, also in erster Linie Hlei- und 
Zinkfnrbai. Ein suverllseiger Rostsrhutz wirtl erreicht durch 
eine Grundierung niit Mennige. Bei der dispersen Mennige 
bedingt die  grot3ere Kornfeinheit nic-ht nur eineii hijheren 01- 
bedarf, rcondcrn auch eineii diinnereii Farbfilm und dariiit eine 
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g r d h r e  Ergiebigkeit. Jedenfalls ist aber zu beriicksichtigeri, 
daU ein zu hoher Olgehalt des Grundanstrichs iusofern voii 
Nachteil ist, ale einerseits das Bindemittel im Anstrich der- 
jenige Anteii ist, welcher der Zerstbrung ani ersteii anheim- 
fallt, und anderereeits auf einer zu blreichen und glatteii 
Gruiidschicht der darauffolgende Deckanstrich srhlerht haftt-t. 
Die ciuDer Mennige gebrluchlichen Hoetschutzpigmeiite sintl 
MeiweiD, ZinkweiB, Eisenoxyde und Graphit. I3ei Eisenoxytl- 
pignienten ist ein hoher Fe,O,-Gehalt erforderlic-h. Zur Ver- 
nieitlung der langwierigen Anstrichprilfung durch Freilager- 
vrrsurhe ist nian immer mehr zu den sogenannten Svhiiellprlif- 
verfahren ilbergegangen, wobei man die schldlicheii Fnktorert 
(ultraviolettes Licht, Wechsel von Trockenheit und Feurhtigkeil, 
Wee-hsel von WPrme und Kllte, Einwirkung von Rauchgaseii) 
in verstlrktem MaDe zur Einwirkung bringt. Zu deli bishrr 
wmig bearhteten schldlichen Faktoreii ist such (lie Ein- 
wirkung voii Pilzen zu rechnen, die nach den Unterxurhungeii 
voii D'A n s  einen fria-hen Anstrich in kurzer Zeit ser- 
xtoreii kdnnen. 

Dr. R a s q u i n , Kalii:  ,,Wesen und Hedeulung drs fnrbigc~t~ 
.~nnlriche im neuzeiflichen Slddlebild." 

Die zu erftillenden Forderungeii nach Kalkechtheit, Zemerit- 
echtheit, Wetterechtheit und Lichtbestlndigkeit schlieBen eiiie 
groDe Anzahl von Farben von vornherein aus, von den Mineral- 
farbeit, z. B. Pariserblau, Chromgelb, Chromgrlln und Zinkgriiii 
ills iiirht kalkecht und Zinkgelb als nicht wasserecht. Dagegeri 
eigneii sich filr den Fassadenanstrich vorztiglirh : Chromoxyd- 
griiri, Chrornoxydhydralgriin und dessen Verwhnitte (Permii- 
iieqtgrilne), ferner die  Chromorange und die unverschnitteneii 
Ultramarine. Ale gut licht- und kalkecht sind auch die Mars- 
farben (Flllungsprodukte aus den Eisenchlortirlaugen) zu 
nennen. Ebenso wie bei letzteren ist auch bei den Erdfarben, 
als deren wichtigste Vertreter Ocker, Umbra, Terra di 4' . ienu 
und Caput niortuuni genannt seien, vollige Salz- und S u r e -  
freiheit die Voraussetzung filr die Vertrlglirhkeit mit den 
I{iiitlemitteln. 

llei deli Bindemitteln kann man zwischen mineralhaltigeii 
Bindemitteln, Emulsion~bindemitteln und den blhaltigen Bindr- 
mitteln unterecheiden. Zu der  ersten Oruppe gehbren der 
Weif3kalk und das Waseerglae. Hinsichtlich des Untergruntles 
hat sich Wasserglas nicht bewlhrt auf Holz und Gips. 1)er 
geeignetste Untergrund dilrfte Irischer, zernenthaltiger Kalk- 
mbrtelputz sein, der die Mbglichkeit der mgenannten Ver- 
kieselung des Si1icatanstric.h~ bietet. Bei den Emulsionsbinde- 
niitteln handelt es sich meistens uni mit Kalk oder Borax 
nufgeschlossene Caseine, die mit 01 emulgiert sind. Zer- 
setzungen und Entmischungen sind bei Emulsionsfarben nicht 
iniiner zu vermeiden. Der Olfarbenanstrich gestattet, die Skaln 
cler brauchbaren Fassadenfarben bedeutend zu erweitern. Zink- 
grline, Pariserblau und auch Helioechtrot und Helioechtrosa 
haben sich im Olanstrich ganz gut bewllhrt. Es ist zu bedauern, 
dnD tlie Verarbeitung von Blei- und ZinkweiB als Grundatoff 
fur die Ublichen abgetbnten grauen und seegrllnen Farberi 
nus Preisgriinden in letzter Zeit stark zurilckgegangen i d .  
Aurh in der Technik (lea farbigen Verputzes findet die Farbe 
ein Erfolg vemprechendes Anwendungsgebiet. Bei saldreieii 
Farben und nicht zu hohem Farbzueatz kommt weder ein 
Ausblikhen noch ein Abbrikkeln des farbigen Verputzes vor. 

Dr. H. D e c k e r I, K61n: .,Reklomafion.surnIIckefi." 
Die weitaus meisteii Heklamationeii eiitspringen un- 

geniigender VerstlIndigung zwischen Hersteller und Ver- 
braucher. Pigmenthaltige Anstrichstoffe mussen vor der Ver- 
iirbeitung sorgflltig tlurchgertihrt werden, wlhrend blanke 
Lacke davor behiitet werden sollen. Nachtriigliches Verdtinnen 
und 'Mischen der Lacke durch den Verbraucher kann leicht 
zu Anstanden ftihren. Daniit beaonders beini Anstrich von FuD- 
baden keine Schwierigkeiten entsteheu, mu9 man fur gutes 
Durchtrocknen der einzelnen Lackschichten und fllr vorherige 
vallige Entfernung von Wachsstoffen Sorge tragen. Die Trocken- 
dauer eines Anstrichs ist von Schichtdicke, Temperatur, Luft- 
feuchtigkeit und der Lichteinwirkung abhlngig. Da dmtl i rhe 
Anstriche von oben her trocknen, sollen sie nienials in zu 
dicker Schicht aufgelragen werden. Beim Spritzauflrag milssea 
sowohl Diisenweite und Spritzdruck unter sich als auch iri 
eineiii zur Konsistenz des Anstrichmittels passenden Ver- 
hlltnis stehen. 
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